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Mit der Entscheidung fiir einen
gemeinsamen Marktauftritt kam
zusammen, was zusammenpasst:
Pokolm — erfolgreicher Anbieter
von Wendeschneidplattenfra-
sern, Aufnahmen und Spindelsy-
stemen aus dem westfélischen
Harsewinkel — und Voha-Tosec —
bekannter Hersteller von Voll-
hartmetallwerkzeugen aus Lind-
lar im Bergischen Land.

Nicht nur im Produktprogramm
auch bei Forschung und Entwick-
lung, Marketing und Vertrieb er-
ganzen sich die Kooperationspart-
ner optimal. Unter einem neuen
gemeinsamen Markenzeichen und
dem Slogan "In Lésungen denken"
konzentrieren sich die beiden Un-
ternehmen auf praxisorientierte,
durchdachte Systemlésungen, mit
denen die Kunden vom kleinsten
Vollhartmetallwerkzeug bis zum
groBten Wendeschneidplattenfra-
ser inklusive Aufnahmen und Spin-
delsystemen eine perfekt aufein-
ander abgestimmte Programmpa-
lette erhalten. Einen groBen Teil
dieses Angebotes prasentieren die
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Unternehmen natirlich auch auf
der Euromold 2000.

Diese Kooperation ist die logische
Konsequenz aus Kundenanforde-
rungen und dem Wunsch nach Sys-
temlosungen. Zwei in jeder Bezie-
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hung zu einander passende Unter-
nehmen haben zu einer sehr en-
gen, innovativen Partnerschaft ge-
funden. Im Gegensatz zu anderen
Firmenzusammenschlissen beruht
diese Partnerschaft auf freiwilliger
Basis.

Rundplattenfraser

R 8 | neutral, 5° positiv

Die 1. Wahl bei SK50-Maschinen in der Mittel- und
Schwerzerspanung. 5° positiv-Werkzeuge mit weiter
Zahnteilung eignen sich hervorragend fir
Bearbeitungsituationen in groBen Tiefen und ermdglichen
so beeindruckende Vorschiibe.

Kugelfraser
Ra bis R10

Die neuen Kugelfraser von @ 8-20 mm verfugen tber Hoch-
genauigkeits-Wendeschneidplatten, die in einer Aufspan-
nung geschliffen wurden. Durch den V-férmigen Plattensitz
verfugen diese Uber einen extrem guten Rundlauf. Die wen-
delférmige Spannut gewéhrleistet einen leichten Schnitt
und hohe Laufruhe.

Fraser fur die Aluminiumbearbeitung
R4 und R5

Die neuen Fraser fir die Aluminiumbearbeitung erlauben
Bodenradien von 4 und 5 mm und gréBere Spanntiefen. Die
patentierte Abstltzung der Wendeschneidplatten im Tra-
gerwerkzeug verhindert das Verkanten und fangt axiale und
radiale Fraskrafte auf. Diese Werkzeuge eignen sich beson-
ders fir die Zerspanung von Aluminium, Kupfer, Kunststoff
und Graphit. Sie haben ein extrem leichten Schnitt und
schiibe.

ermoglichen so hohe Schnittgeschwindigkeiten und Vor-
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Bereich

Kugelfraser

2 Schneider, kurze Ausfuhrung, groBBe Kernstabilitat fur Hart-

bearbeitung, @ 1 bis 12 mm, PVTi- und PVAT-beschichtet.

2 Schneider, kurze Ausfihrung, fiir Graphitbearbeitung,
@ 0,4 bis 12 mm, PVDiaN-beschichtet.

Eckradiusfraser

2 Schneider, kurze Ausfiihrung, groBBe Kernstabilitat, fir
Hartbearbeitung, @ 0,5 bis 12 mm, PVTi-beschichtet mit
unterschiedlichen Eckradien

4 Schneider, kurze Ausfuhrung, groBBe Kernstabilitat, fur
Hartbearbeitung, @ 2 bis 12 mm, PVTi-beschichtet mit
unterschiedlichen Eckradien

Torusfraser

2 Schneider, kurze Ausfiihrung, groBBe Kernstabilitat, fir
Hartbearbeitung, @ 3 bis 12 mm, PVTi-beschichtet, mit
unterschiedlichen Radien

3 Schneider, kurze Ausfiihrung, fur Stahl, Guss und

Alubearbeitung, @ 6 bis 12 mm, PVCC-beschichtet, mit
unterschiedlichen Radien
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Schaftfraser

2 Schneider, lang, kurze Schneide, mit Arbeitstiefe,
fur Stahl- und Hartbearbeitung,
@ 2 bis 20 mm, PVTi-beschichtet.

4 Schneider, lang, kurze Schneide, mit Arbeitstiefe,
fur Stahl- und Hartbearbeitung,
@ 2 bis 20 mm, PVTi-beschichtet.

Mehrschneider, kurze und lange Ausfiihrung, 50 und 60°
Drall, fur Stahl und Hartbearbeitung,
@ 4 bis 20 mm, PVTi-beschichtet.

4-Schneider, kurze und lange Ausfuhrung, Nut-Schrupp-
fraser, fur extreme Zerspanungsleistungen mit und ohne
Kantenradius, @ 2 bis 20 mm, PVTi-beschichtet.
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Werkzeugsystemen

Torus- und Kugelfraser mit Wen-
deplatten fillen das Programm
von Pokolm aus Harsewinkel.
Besonders interessant ist das
neuartige Kombispannsystem
Duo Plug.

F. J. Pokolm kommt aus dem For-
menbau und hat dementsprechen-
de Erfahrung. Er begann bereits in
den 80er Jahren mit der Entwick-
lung und Herstellung von Frasern
und grundete 1994 den gleichna-
migen Betrieb und begann mit der
Fertigung spezieller Werkzeuge,
die der Formen- und Gesenkbauer
braucht.

4Fur diesen Bereich gab es damals
keine entsprechenden Werkzeu-
ge”, erklart er dazu. ,Jeder Formen-
bauer hat sich seine Werkzeuge
letztlich selbst gestrickt. Und das
galt auch fur die entsprechenden
AnschluBsysteme”.

Spezielle Werkzeuge nicht
nur fiir den Formenbauer!

+Wie Sie wissen, mussen im For-
menbau ebensogut flache wie
sehr tiefe und noch dazu héchst
komplexe Kavitaten gefrast wer-
den”, fahrt er fort. ,So mussen die

Werkzeuge auch noch bei weiter
Auskragung in groBen Tiefen
funktionieren. Dazu sind spezielle
Aufnahmen sowohl fur die Schnei-
den als auch fiur die Fraskorper
selbst erforderlich.

Das Spektrum der lieferbaren
Werkzeuge hat sich zu einem ein-
zigartigen, modernen Werkzeugsy-
stemen ausgeweitet. Heute sind
Fraskorper mit Wendeschneidplat-
ten ab 8 mm @ und bis zu 200 mm
@ im Programm. Dazu kommt eine
Palette von Vollhartmetallfrasern
ab 0,15 mm @ bis 20 mm @ von der
Partnerfirma Voha aus Lindlar, die
das Spektrum nach unten ergéan-
zen.

Pokolm ist kein Freund von Kugel-
frasern. Doch ganz ohne geht es
auch wieder nicht. Das beweisen
die Kugelfréser im Programm von
Pokolm. Doch hat es sich offenbar
durchgesetzt, dass zumindest bei
der Vorbearbeitung Uberwiegend
die torischen Fraser eingesetzt
werden.

Die Fraser, oder besser gesagt, die
Fraskopfe von Pokolm weisen eine
bemerkenswerte Besonderheit auf.
Und diese hat er sich patentieren
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lassen. In diesen Werkzeugen liegen
die Wendeschneidplatten bereits in
eingefrésten Plattensitzen im
eigentlichen Korper. Dadurch er-
gibt sich eine beachtlich exakte
Fihrung. Die Platte kann unmoég-
lich schief eingebaut werden. Be-
reits ohne Schraube hat sie exak-
ten Sitz und einen stabilen Halt.
Die angebotenen Wendeplatten
garantieren hochste Prazision, so
dass der Kunde bedenkenlos seine
Schneidplatten wechseln kann, oh-
ne lange nachzumessen oder zu
korrigieren.

Bei Anschlusssystemen in
Lésungen gedacht

Etwas ganz Neues bietet dieser
Werkzeugspezialist im Bereich
Anschlusssysteme. Das Problem bei
den im Formenbau oft weit
auskragenden Fraser ist immer die
Befestigung der Werkzeugkopfe
auf dem Schaft. Bei den bis jetzt
bekannten Lésungen mangelt es
stets an der Prazision besonders
beim Wechsel des Fraskopfes. Die
Verbindung zum Schaft muss
einerseits fest sein, um die auftre-
tenden Kréfte aufnehmen zu kon-
nen. Anderseits muss sie hochst

prazise und reproduzierbar span-
nen koénnen, moglichst im p-Be-
reich. Spielfrei geht das durch
Vermeidung von Passungen, also
durch Schrumpfen. Und genau an
dieser Stelle hat F. J. Pokolm quer-
gedacht, ist er einen unkonventio-
nellen Weg gegangen.

Kombispannsystem
DuoPlug speziell fiir HSC
geeignet

Normalerweise haben die Fraskop-
fe, die am Markt angeboten wer-
den AuBengewinde und AuBen-
passungen. Sie werden also in den
Schaft hineingeschraubt. ,Da
misste man den Hartmetallschaft
aufschrumpfen”, meint Pokolm
schmunzelnd. ,Das geht nicht." Lo-
gischerweise hat er daher den
SpieB umgedreht. Jetzt haben sei-
ne Fraskopfe, Ubrigens nicht nur
die Kugelfraser, Innengewinde und
Innenpassungen mit entsprechen-
dem UntermaB zu den dazu-
gehorigen Schaften, die jetzt
AuBengewinde und AuBenpassun-
gen besitzen. Im Normalzustand,
also kalt, lasst sich die ,Kappe", die
der Werkzeugkorper jetzt darstellt,
nicht mehr auf den Halter schrau-

ben. Dazu muss sie erwarmt wer-
den. Und das geschieht bei
Pokolm induktiv mit dem eigenen
Induktions-Schrumpfsystem TSI
3500! Damit wird der Schneiden-
trager erhitzt und kann jetzt
mihelos auf den Hartmetallschaft
geschraubt werden.

Beim Erkalten schrumpfen die Pass-
flachen aufeinander. Der dadurch
erzeugte Schrumpfsitz ist absolut
spielfrei sowie auBerordentlich
prazise und reproduzierbar. Dieses
System ist bereits in der Praxis
erprobt und wird jetzt in Stlick-
zahlen ausgeliefert.

Hohe Bearbeitungssicher-
heit durch Schrumpfsitz
und Gewinde

Warum aber neben dem eigent-
lichen Schrumpfsitz auch noch ein
Gewinde? Pokolm wei3 die
Antwort: ,Unsere ersten aufge-
schrumpften Kopfe hatten noch
kein Gewinde. Sie haben beim
Schlichten auch gut funktioniert.
Doch bei gréBeren Zustellungen
hat sich die Passung als nicht haft-
fest genug erwiesen. Also mach-
ten wir Nagel mit Képfen und ver-

07

oha Kombispannsystem

sahen unsere ,Schrumpfkopfe”
noch mit einem Gewinde. Jetzt
kann nichts mehr verrutschen.”
Ubrigens sind die stabilen und
durch das schwere Hartmetall auch
schwingungsstabilen Schafte sehr
gut zur Hochgeschwindigkeitsbe-
arbeitung geeignet. Denn zum
Einen hat der schwere Schaft eine
hohe Steifigkeit, und anderseits
kann er sich durch seine Sproédig-
keit bei einem eventuellen Crash
nicht verbiegen, sondern bricht an
definitiver Stelle.

Die Prazision dieser
~Schrumpfképfe” beginnt
bereits in der Produktion.

Dort werden die Rohlinge bereits
zur Fertigbearbeitung auf entspre-
chende Hartmetallbolzen in der
Maschine aufgeschrumpft. Nach
erfolgter Bearbeitung sorgt eine
induktive Erwdrmung fir leichte
Entnahme. ,Wir haben daher bei
der Bearbeitung bereits die Spann-
voraussetzungen geschaffen, wie
sie beim Fraseinsatz bestehen”,
meint Pokolm zum Schluss.
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DuoPlug - erst schrauben, dann schrumpfen

Fir Gewinde von M 7 - M 16

International einzigartig, revolutionér und zum Patent ange-
meldet: Bei diesem neuen Kombispannsystem wird zuerst
geschraubt und dann geschrumpft. Fir héchste Rundlauf-
genauigkeit und Steifigkeit — auch bei langen Schaften und
Schrupp-Prozessen im Hochgeschwindigkeitsbereich.

Pokolm DuoPlug bietet durch absolut spielfreie Passungen
im Schruppbereich extreme Prazision — naturlich verbunden
mit den fur dieses Einsatzgebiet erforderlichen Haltekraften.
So lassen sich héhere Zerspanungsleistungen erreichen.

Pokolm Vollhartmetallstangen Gberzeugen — sie gewahrlei-
sten auch bei mannlosem Betrieb die erforderliche Prozess-
sicherheit.

Kurzkegelaufnahmen

NEU

Kurzkegelaufnahmen, die sich fur enge Gesenke durch eine
sehr schlanke Bauform auszeichnen. Weiterer Vorteil: fur die
zugehorigen Verlangerungen stehen entsprechende
Aufnahmen u.a. in SK40 sowie in HSK 50 und 63 zur
Verfligung.

Nulllangenaufnahmen

Mit diesem Aufnahmetyp reduzieren sich die Verwindungs-
und Schwingungsprobleme bei flachen
Bearbeitungssituationen auf ein absolutes Minimum.
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Spindelsysteme

Mit modernen Spindelsystemen zu effektiven Frasleistungen.
Vom schlanken Modell HSL 2 (1,4 kW, bis 60.000 U/min), Gber
das kompakte HSL 4-Modell (3,5 kW, bis 40.000 U/min), bis
hin zu dem Kraftprotz HSL 6 (bis 14 kW Spitzenleistung, bis
24.000 U/min).

Die Vorteile beeindrucken:

Hohere Schnittgeschwindigkeiten und die Ausnutzung
des maximalen Frasvorschubs - auch bei kleinsten Frasern.
Bei besseren Oberflachen und einer deutlichen Verringerung
der Erodierarbeiten. Im Ergebnis zeigen sich wesentlich
kirzere Bearbeitungszeiten und die volle Nutzung der CNC-
Vorteile.

Fur die individuelle Abstimmung auf die vorhandenen Ma-
schinen bietet Pokolm-Voha verschiedene Spindelsysteme.
Durch das Frasen mit angestellter A+C-Achse steigern Sie
mit unserer Schwenkeinrichtung die Einsatzmdoglichkeiten
Ihrer Maschine.

Holen Sie mit Pokolm-Voha-Spindeln das Maximum an

Geschwindigkeit aus Ihren Maschinen heraus. Das Ergebnis
ist lhr Zeitgewinn.

Fordern Sie den neuen Detailprospekt
«Spindelsysteme” an.
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Induktionsschrumpftechnik

Schnelles Schrumpfen bei hochster Sicherheit!

Mit der neuen Induktionsschrumpfstation TSI 3500 von Po-
kolm steht lhnen ein Schrumpfgerat mit Uberzeugenden
Vorteilen zur Verfugung:

Der wichtigste: extrem kurze Schrumpfzeiten.

Fur eine Reduzierung der Rust- und Umristkosten auf ein
absolutes Minimum.

Das TSI 3500 erfordert keinerlei Installationsaufwand und ist
absolut wartungsfrei. Die einfache, ergonomische Bedie-
nung, die integrierte Kiihlung und die hohen Leistungsreser-
ven des Gerates bilden weitere wichtige Entscheidungs-
kriterien, wenn es um eine gezielte Investition in die
zukunftsorientierte Schrumpftechnik geht.

Abnehmbares Handgerat

Ein abnehmbares Handgerdt ermoglicht das problemlose
Ein- und Ausschrumpfen der Werkzeuge auch direkt an der
Maschine oder am Schraubstock. Fir noch mehr Zeiter-
sparnis beim Umrusten.

Auch die neue Pokolm DuoPlug-Schrumpfverbindung lasst
sich dank der abnehmbaren Induktionsspule problemlos

extern Ein- oder Ausschrumpfen.

Fordern Sie den neuen Detailprospekt
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«Schrumpftechnik” an.

www.pokolm-voha.de

Ab Januar 2001 im Internet:

Neben detaillierten Informationen zu den beiden Unterneh-
men Pokolm und Voha finden Sie den vollstandigen Inhalt
des aktuellen Kataloges im neuen Shopsystem. Die Vorteile
fir den Benutzer liegen auf der Hand:

* komfortable Suchmdglichkeiten

* multifunktionale Kombinationsméglichkeiten
» Aktueller Lagerstatus

¢ Online-Bestellmdglichkeit

www.sonderwerkzeuge.de

Demnachst im Internet:

Unter der Domain www.sonderwerkzeuge.de entsteht der-
zeit ein umfassendes Angebot an verfiigbaren Sonderwerk-
zeugen. Sofort zu guten Konditionen lieferbar. Damit las-
sen sich kostenintensive Neuanfertigungen oft vermeiden.
Hier sind Hunderte von Werkzeugen aufgelistet, die in den
meisten Fallen bei anderen Herstellern erst aufwendig gefer-
tigt werden mussten.
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Jetzt per Telefax anfordern:
Der neue Katalog.
Ab Januar 2001 verfigbar.

(Bitte diese Seite zum faxen kopieren)

Pokolm: 0 52 47/93 61-99
Voha: 022 66/47 81-40

Pokolm-Voha Gesamtkatalog
Pokolm-Voha CD-ROM-Katalog
Detailprospekt Spindelsysteme
Detailprospekt Schrumpftechnik

Ich bitte um Kontaktaufnahme durch
einen lhrer AuBendienstmitarbeiter

I

Absender:

Name, Vorname

Firma

StraBe, Nr.

PLZ, Ort

Telefon

E-Mail

pokolm<Cvoha

Pokolm Voha

Frastechnik GmbH & Co. KG  Vollhartmetall-Werkzeuge GmbH
Adam-Opel-StraBBe 5 Schreinerweg 2a

D-33428 Harsewinkel D-51789 Lindlar

Telefon: [49] 0 52 47/93 61-0 Telefon: [49] 0 22 66/47 81-11

Telefax: [49] 0 52 47/93 61-99 Telefax: [49] 0 22 66/47 81-40

E-Mail: info@pokolm.de E-Mail: info@voha-tosec.de

Internet: www.pokolm.de Internet: www.voha-tosec.de
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